Orvényaramu vizsgalat

RmV-HELYZETKEP

Belsé mentes feliiletek érvényaramu
hibakereso vizsgalata

Csepregi Istvan*-~ Kulcsér Tibor®

Napjainkban -~ a gazdasagossdg mellett
— egyre magasabb mindségi kdvetelményeket
tdmasztanak a kiilénbozé termékekkel szem-
ben. A min8séget gyartds alatti, illetve azt
kévetéen ellenbrzé vizsgalatokkal garantélhat-
juk. Fémtermékek esetében az egyik ilyen
vizsgdlati modszer az Grvénydrami technika,
amely fellleten megjelend, vagy felilet kozeli
hibdk kimutatdséra alkalmas. Poszteriinkén a
sok helyiitt el6forduld — és gyakran faraddsnak
kitett — bels6 menetes feliiletek (anyak és
fészkek) Orvénydraml repedésvizsgélatara

amely megfelelden bedllitott paraméterek és
megvalasztott szonda mellett alkalmas repe-
dések kimutatasara.

A motoros forgaté-tajold a feladat igénye-
ihez tervezett és gyartott egység (7. dbra):
tartészerkezetbél, és motoros hajtémiibsl All.
Az utébbi hajtia be és ki a szondatestet a
vizsgalandd menetes furatba, illetve furatbdl.

A szondatest 6 sikldsi tulajdonsagu
mianyagbdl készilt. Ebben két differencia
szonda van, a kimutatand6 hibak két széls6sé-
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1. 4bra. A tarté- és mozgatSszerkezet a szondatesttel és a segédelektronikdval

mutatunk be egy példat. A kifejlesztett rendszer
menetes fészkek gyors sorozatvizsgalatat teszi
lehetdve.

A vizsgaldrendszer

F6bb részei a kovetkezok:

- Ornvénydramd mérémuszer,

- motoros forgaté-tajold egység,

- forgathaté szondatestbe épftett vizsgalo-
szondak és

~ etalon,
Az Grvénydramu mérémiszer egy Hocking

gydnmanyl, Phasec 1.1 tipusi készillék,

* Anyagvizsgalé és Mindségellendrz Rt. (AGMI Rt)
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2. iibra. Menetes fészeketalon tengellyel
parhuzamos (hosszanti) és arra merdleges
(keresztirdnyd) homyokkal

ges geometriai helyzetének megfelelen. A
szondak kalon-kiilon Uzemeltethetdk.

Az etalon a vizsgdlandé menetes fészkek
anyagabdl kész(ilt, és hdrom-harom hosszanti,
illetve keresztiranyt, szikraforgdcsoldssal be-
munkalt mesterséges hibét tartalmaz (2. dbra).
Az etalonrdl kapolt jelek segitségével taldlha-

3. dbra. Egy repedésmentes fészekrdl a

hosszanti hibdkra bedllitott szondéval folvett
regisztrdtum

tok meg a miiszer oplimdlis miikédési para-
méterei és haldrozhatd meg a hibakiiszéb,
figyelembe véve természetesen a repedés-
mentes fészkek ,alapzajat’ is (3. dbra).

Az igy Osszedllitott vizsgaldrendszer, ki-
sebb médositasokkal, barmikor &talakithaté
mds és mas méretl menetes furatok vizsgé-
latara.

Hibajelzés és kiértékelés

Ha vizsgdlat kézben a hibakiszobot meg-
haladd mértékli indikdcio adédik, akkor a
mérékésziilék — a hang- és fényjelzésen tdil
- egy visszacsatolds révén ledllija a hajto-
motort, igy a mérémiszer oszcilloszkdpjara
nem ker(l ra tovabbi jel és lehetévé valik a
zavartalan kiértékelés, illetve a regisztrélt hiba
helyének pontos behatarolasa.

A kapott indikciokat — a teljes kiértékelds
végett — ossze kell hasonlitani az etalonban
lév8 mihibak jeleivel (referencia jelek; 4-6.

4. 4bra. Keresztirdnyd, 1,5 mm mélységii
miirepedésr6l folvett regisztrdtum

ANYAGVIZSGALOK LAPJA 1995/2

77




RmV-HELYZETKEP

Orvényarami vizsgalat

5. 4bra. Hosszanti, | mm mélységt
miirepedésro! folvett regisztratum

6. abra. Hosszanti, 3,2 mm mélységi
miirepedéscdl folvett regisztratum

4bra), amelyek bérmikor eléhivhatok a készii-
|8k memdriarekeszeibdl. A vizsgélészondat egy
kiilon kapesol6 segitségével rddllithatjuk a hi-
béra, és igy megadhatjuk annak pontos hely-
zetét. Az ehhez szlkséges szogmérdt és
mérélécet a forgato-tajold egységen helyeztik
el.

A mérokészilék szamitdgéphez is csatla-
koztathatd és alkalmas szoftverrel nem csak
rogzithetjlk a mért adatokat, hanem automat-
ikusan ki is értékelhetjlk azokat. Ezzel a
kiegészitéssel € médszer akdr gyartésori vizs-
gélatra is bevethetd.

952 077 168/169

Egy j miiszeres lehetéség a repedés
méretének és terjedésének mérésére

Harnisch Jozsef*

A repedésvizsgélal egyik legnagyobb prob-
léméja a repedésméret megallapitasa. A repe-
dés mélységének pontos merése nagyon fontos
informacid lehet mind a miikadd szerkezetekben
felderitett repedéseknél, mind a mechanikal
anyagyizsgélat prébatestjeinek mérésekor.

A mec%anikai anyagvizsgdlatndl, a hagyo-
manyos — valamilyen repedési felllet kozeleben
siirlisbdd segédanyag ldthatova tétele elvén
milkodd - repedésvizsgalatra nincs is méd, illet-
ve dltaldban nem is elegendd a repedés jelenlg-
tének a meghatdrozésa. Ezekhez a vizsgalatok-
hoz szilkség van a repedés képzddésére és
terjedésére, nagysagara vonatkozd jellemzdk
meghatdrozdsara. Ezt a miiszert elssorban er-
re a célra, @ mechanikal vizsgalatok miszeres
tamogatésdra fejlesztették ki. A itt bemutatdsra
ker(il6 mUiszer a repedésméret rendkivil pontos
meghatarozasara ad leheldségel.

A miiszerrel statikus és dinamikus kérilmé-
nyek kozétt is lehet mémi, és mdr 12 um/ora
repedéslerjedési sebesség melleltis lehetséges
a repedésméret valtozasanak a mérése.

A késziilék mérési elve

A készilék orvénydrampotencial-szondds
mddszer elvén alapul, Ezt szemlélteti az 1. dbra.
Az elv[ényege, hogy a fellleten mérhetd feszLilt-
ség mindaddig dllandé, amig azt valamilyen fel-
tileti hiba meg nem valtoziatja.

A mérést elvileg egyen- és véltédrammal
egyarént el lehet vegezni. Ezek legfontosabb
Imerési jellemzéi az alabbiakban lehet dsszefog-
alni.

Egyendramti mérés:

— nagy aramergsség kell;

nagy és kollséges a fesziiltség-stabllizdcid,
a nagy &ram melegiti a mintakat, foleg a fe-
szﬂttsé%csucsok karnyékén;

a kontakiusokndl termoelektromos feszlltség

[ép fel, ami nagy hibalehetséget eredmé-
nyez.

Véitédramu meéres:

— nivelt pontossag, kis zajszint a termoelektro-
mos hatds és a fazisérzékenyseg jelenléte
miatt;

— nagy érzékenység a rugaimas és képlékeny
deformécio kezdetére;

* Grimas Kereskedelmi KIt,
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1. dbra. A mérés elve: a potencidlkiilonbség
az inhomogenitds (repedés) kornyezetében
megnd
— azonos repedésméret-killénbség nagyobb
feszlltségkiionbséget eredményez mint az
egyenaramd eljrds;

— eqyértelmlibb a jel a repedés ndvekedésével;

— kisebb dramerGsség kell, kisebb miiszer, egy-
szer(ibb drambevezetés;

— akis dram nem okoz melegedést;

R

linedris kapcsolat van.

A Matelec CGM-5 tipust
miszer jellemz3i

— Az alacsony frekvencia levagasa, a lassu re-
pedésnovekedés tanulmanyozasahoz.
- thchleva‘gés 80 Hz-en a faradasi kisérletek-
ez.
— Out position a dinamikus repedésterjedés fi-
nom kévetésére.
— Abelsd zajszint 100 mV-nal kisebb.
A felsorolt jellemzék a milszemek igen szé-
les felhasznalasi terliletet biztositanak. Ezek ké-
z0lis a legfontosabbak:

Felhaszndldsi tertletek

a kezd6 repedések mérése,

a lassu repedésndvekedés mérése,

a féradasos repedések lerjedésének, és

— adinamikus repedésndvekedésnek a mérése

a mechanikai anyagvizsgalatok pl:

— farasztas, torési szivossdg vizsgdlata koz-
ben,

— ipari berendezések allapolvizsgalata,

— repedésméret mérése az adott feltleten, pon-
tossdg: kb. 0,5 mm.

A 2, dbra egy torésmechanikai probatest
vizsgdlatdhoz szikséges mérési Osszedllitast
mutat be. Amint lAthatd, a méréshez két proba-
testet kell haszndlni. A referencia prébatest
anyag- s hdmérséklet jellemzbinek a kiegyen-
|itésére szolgal. A masik prébatest a mechanikai
vizsgalat targya, amelyen a repedésterjedést
mérik a potencidlszininek a referencia-prohahoz
viszonyflott megvallozasaval. A miszer le-
hetdséget ad a vizsgalathoz szikséges tovabbi
miiszerek dsszehangolésara, pl. egy kisciklust
férasztésnal. A készllék RS232-n keresztll
csatlakozik a kdzponti szamitégépes vezérlés-
hez, amelyre az adatok folyamatos atvitele le-

hetséges.
952 078 140

Nagy stabiltds és ultra nagy felbontas. A
nagy stabilitast valtakozd dram hasznélata mi-
att kis zajszint, stabil erdisités és fazisérzékeny
detektdlds valosthaté meg.

A 300 Hz és 100 kHz kozott megvalaszthatd
frekvencidval a gyakorlatban eldforduld Gtvoze-
tek teljes skaldja vizsgahato: ferromagneses
anyagok, ontvények, auszterites acél, titan stb.

Abevezetett aram eréssége 0-2 A kdzétt, 1
mA-es felbontdssal valtoztathato.

Automatikus fazisbedllds. A repedésterjede-
si kisérlet kdzben is automatikusan a legjobb
fazisszoget valasztva folyik a mérés.
Kapcsolhatd sz(rékimenetek:

TO PC
— X/Y analogue outpul OR CHART

% enalogue output  RECORDER

Min Unit with display

FROM
TESTING
MACHINE

Mnchine cyels inpur

cudran
outpuls

oS
pra-nmphise

\ screaned signal

High capecity / cables
connacling
cables

epecimen reference

2. dbra. A repedésterjedés mérése CT-prébatest
vizsgélata kzben.
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