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A kéolaj és kGolajtermeék stratégiai készletezésére 1996-1998 kdzott
1100 ezer m3 tarolokapacitas épiiit meg hazankban a korabbi kormany
hatarozata alapjan. Ez a nagy térfogat( tarolotér létesitése komoly
kihivast jelentett a hazai kivitelez8k szdmdra. A nagy méretek és az
egyidej(, t6bb helyszinen folyd kivitelezés 18bb gyart és szereld vllalat
részvételét tette szlikségesseé.

A fenti kériiimények a generdl kivitelez6t (Mol Rt.) arra inspiraltak,
hogy miiszaki felligyeleteket bizzon meg a beruhazas mindségének és
miszaki ellenérzésének biztositdsara és 8sszehangolasara.

A korabbi gyakorlatnak megfelel6en a hegesztési tevékenység ezen
a beruhazason is eldre rogzitett modon és folyamataban szabalyozottan
ker(ilt ellendrzésre.

A mindség folyamatos ellendrzésében fontos, meghatérozo szerepet
jatszottak a roncsolasmentes vizsgalatok.

Ebben a vonatkozasban: a roncsolasmentes vizsgalatok ,min6sé-
gének a biztositidsa” egységes szinvonalon torténd elvégzése - a he-
gesztés gyakorlatdhoz hasonléan — egy ,rendszer” megteremtését igé-
nyelte, amelynek koordindldsa a mUszaki fellgyeletek feladata volt. Ez
a korabbi beruhazésokon, csak mint a radiografiai felvételek értéke-
lésének gyakorlata volt ismeretes. 3

A beruhazé a miszaki fellgyeletek ellatisara a TUV Rheinland
Hungéria Kftt és az MBVTI Kift-t bizta meg. A két fellgyelet kézel
azonos rendszerben, de egymastdl fliggetlenil végezte munkajat.

A roncsoldsmentes vizsgdlatok

Atartalyok épitése soran az alabbi fontosabb roncsolasmentes vizs-
galatok kerfiltek alkalmazasra:

— szemrevételezés

- radiogréfiai vizsgélat

- ultrahangos lemezrétegesség vizsgalat

- ultrahangos lemezvastagsag mérés

~ ultrahangos varratvizsgélat

— folyadékbehatolasos vizsgalat

— magnesporos vizsglat

— vakuumkamras témorségvizsgalat

— vakuumtartasi proba

— festék rétegvastagsag mérés

A vizsgélati szabvényok

Aberuhazas sordn alapvetéen az APl 650 amerikai elGirasrendszer-
ben lefrtak vonatkoztak a roncsolasmentes vizsgélatokra is. A konkrét
vizsgalatokra ez a szabvany az ASME Code V. kétetére hivatkozik.

Ha figyelembe vessziik, hogy a kivitelez6k egyike sem rendelkezett
érvényes ASME-mindsitéssel: belathatjuk, hogy komoly gondot jelentett
a roncsolasmentes vizsgalatok elvégzése és értelmezése.

Az ellentmondas feloldaséra a vonatkozod magyar szabvanyokban
lefrtakat alkalmazhatta mindegyik kivitelez6 a vizsgélatok végzésénél.

Az API 650, illetve az ASME-rendszer a vizsgalati terjedelem, illetve
a hibakritériumok meghatdrozasanal érvényesiit.

A roncsoldsmentes vizsgalok képesitése

Aberuhdzason csak azok a vizsgalok lehettek volna alkalmazhatok,
akik az MSZ-EN 473 szerint legalabb a 2. fokozatl, az adott vizsgalatra
érvényes vizsgaval rendelkeznek.

Az éghet6 és veszélyes anyagok tarolasat megvaldsitd beruhdzason
- mint jogilag szabalyozott terlileten — ezzel szemben, az KM 11/1994.
szaml illetve az azt modositd IKM 44/1995. szam( rendeletek alapjan
érvényes tartdlyvizsgaloi képesitéssel rendelkezd vizsgaldk is alkalma-
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zast nyerhettek. A gyakorlatban ez gondot jelentett elsGsorban a
témorségvizsgalat, a fellleti vizsgalat és a szemrevételezés soran.

A vizsgalok felkésziitségének hidnyossagait talan érzékeltetheti, ha
figyelembe vesszilk, hogy a tartalyvizsgaldi képzés soran a roncsolds-
mentes vizsgalatok oktatasara (ultrahangos falvastagsagmérés, témér-
ségvizsgdlatok, szemrevételezés, folyadékbehatolasos illetve magnes-
poros vizsgalat) gyakorlattal egyttt néhany nap jutott, ugyanakkor az
MSZ-EN 473 szerinti képzésnél ez vizsgalatonként és fokozatonként
kilon-kilon legalabb két-két hét folyamatos elméleti és gyakorlati
oktatast jelentett a szakma legjelesebb szakemberei, mint oktatok rész-
vételével.

A roncsolasmentes vizsgélati technologiak fontossdga

A mindségbiztositasi szemlélet, gondoljunk az MSZ-EN 9000 soro-
zatra, vagy az MSZ-EN 45001 szam( szabvényra, a munkak meg-
kezdése el6tt, az adott konkrét berendezésre vonatkozé ,jovahagyott
gyartasi és vizsgalati technoldgiak” rendszerét tételezi fel.

Ez a gyakorlat a kivitelez6 vallalatoknal a hegesztés vonatkozasaban
egy elfogadott és alkalmazott eljarasrendet tételez fel (I4sd WPS, PQR,
WPAR lapok), de alig vagy egyaltalan nem létezett példaul a méréstech-
nika és az anyagvizsgalatok tekintetében.

Néhany kildndsen fontos vizsgalati feladat felhivta a figyelmet arra,
hogy nem lehetséges a vizsgalatok megkezdése, érvényes, jovahagyott
technologia nélkil.

Példaként megemlithetd a tartlypalast-talplemez K varrat hegesz-
tésének ultrahangos varratvizsgalata, ahol a vizsgélati kévetelmény a
megengedhet6 3 mm beolvadasi hiany biztonségos kimutatasa volt.

Ez a specidlis vizsgalati feladat egy egységes jovahagyott vizsgalati
technolégiat jelentett minden kivitelezé szamara, amikor is egy eldre
elkészitett beallité etalon alapjan lehetett csak a vizsgalatokat megkez-
deniiik illetve elvégezniiik.

Megjegyezném, hogy a radiografiai felvételek 100%-ban elvégzett
ellendrzésének gyakorlatat elfogadtak a kivitelezk, de az egyéb roncso-
lasmentes vizsgalatok teljes terjedelm(], vagy akar szdroprobaszerii
ismételt, fiiggetlen ellendrzése — kezdetben —, szokatlanul éles ellen-
érzéseket valtott ki.

Akéscbhiekben ez az ,ellenérzés” a konkrét, eltérd véleményt jelen-
t6 hegesztési hibak feltrasa soran — azonositva az adott hibakat —
feloldédott.

Ateljesség igénye nélkil a fentiekben vazolt néhany szempont talan
felhivta a figyelmet arra, hogy adott létesitmény megvaldsitasa
esetében, killéndsen, ha azt tobb kivitelezd valositja meg egy iddben:
indokolt a fliggetien mUiszaki feligyelet bevonasa.

Osszefoglalds, javaslatok:

1. Az éghetd és veszélyes anyagok tarolasanal: a létesités és az
id6szakos ellenérzések soran is egyarant meg kell teremteni a roncso-
lasmentes vizsgalok képzésének és a vizsgalatok elvégzésének dssz-
hangjat!

2. Aberendezések, a létesitmények megvaldsitasanak megkezdése
elott a roncsolasmentes vizsgalatok vonatkozasaban is érvényes,
jovahagyott vizsgalati technologiaval kell a kivitelez6 vallalatoknak ren-
delkeznil

3. A roncsoldsmentes vizsgalatok elvégzésének feltételeit —
killonbsen, ha azok eltér§ szabvanykérnyezetben értelmezendék — a
vizsgélatok megkezdése elftt tisztazni kelll (ASME illetve MSZ)

4. A szakterileti képzés korét adott roncsoldsmentes vizsgalatok
vonatkozdsdban adott feladatok ismeretében ki kell terjesztenil
(Esetiinkben tartalyvizsgalatra.) Ha ez nem lehetséges, egy kozel
azonos vizsgalati szinvonalat biztositd tréninget kell megszervezni a
vizsgalok szamdra.

ANYAGVIZSGALOK LAPJA 1999/2

51




