KESZULEKEK, BERENDEZESEK

Mianyagok vizsgaloberendezései

Napjainkban egyre nagyobb teret hddit a
mianyagok felhasznalasa. Az elmiit évtized-
ben rohamosan novekedett a mlanyagok al-
kalmazasa mind az iparban, mind a fogyasz-
tasi cikkek ter{lletén. Ez gerjesztette azt az
igényt, hogy mind nagyob slyt fektessenek
vilagszerte a mijanyagipari vizsgalatokra és
azok berendezéseire.

CEAST laboratdriumi
miuszerek

A CEAST Sp.A. mlanyagipari vizsgalo-
berendezésekre szakosodott olasz cég. Tevé-
kenységét 45 éve végzi, s ezen id6 alalt igen j6
nev(i és elismert miiszergyartéva valt.

Terveink szerint jové év mdjusaban egy
forumot szerveziink azon olvasoéink szamara,
akik a miianyagipar irant érdekl6dnek. Ezt a
miszerbemutatéval egybekdtétt férumot eld-
készitendd, a mostani szamtél kezd8dGen egy
cikksorozatot inditunk, mely ezen témat szan-
dékozik , korbejarni’, mégpedig a kdvetkezd
csoportositasban:;

= Minta-el6készitd berendezések

e Mechanikai és fizikai tulajdonsagok

vizsgalatara alkalmas mérdberende-
zések

o Elektromos és egyéb tulajdonsagok

vizsgalatdra alkalmas miiszerek

Ezzel parhuzamosan mar most szeretnénk
felmérni a j6v6 évi rendezvénylink irdnt varhaté
érdekiGdést. Ezt elésegitendd keérjlk, toltsék
ki a mellékelt adatlapot, és kiildjék vissza az
azon taldlhat6 cimre vagy fax szamra.

Minta-elokészito beren-
dezések

Mint ismeretes, a vizsgalatok z6mét szab-
vanyban rogzitett méretd és geometriaji min-
takon kell végrehajtani. Ezen mintak el6al-
litasahoz jelenthetnek nagy segitséget a minta-
el6készitd berendezések:

¢ Mintakivagdk: mechanikus és pneuma-

tikus mikddtetéstiek

o Konturkivagok (szamitégép-vezérléses

mintakimunkal6 forgacsologépek)

o Bemetsz6k (Ut6mdvi probatestek minta-

bemetszésének elkészitésére)

o Berepesztk (kezdeti repedés létrehoza-

sa bemetszett mintakon)

Mintakivagok

A legegyszer(ibb minta-elékésziték a ha-
gyomanyos mintakivagok, melyek lehetnek
kézi vagy pneumatikus elven mlkdd6ek. Ezek
altaldban lagyabb anyagok (gumi, mlanyag
folia stb.) esetén alkaimazhatdak. A beren-

dezésre kiilonbozd alakl és méretd kivago-
kések szerelhetdek fel. (1. dbra)

1. dbra

Konturkivagok

Keményebb, vastagabb alapanyagok ese-
tén a mintak kivagasa forgacsolassal torténhet.
Az erre a célra kialakitott mini-forgacsolégép
mikddese leginkabb egy CNC megmunkalé-
géphez hasonlithato. A berendezés szamito-
géppel vezérelt, a kivant minta geometriajat
programban el lehet tarolni illelve a szamito-
gép segitségével meg lehet tervezni. (2. dbra)

2. dbra

Masolomarogép

Elsgsorban kemény vagy szélerSsitéses
anyagokhoz hasznalatos. Egy mesterdarabrot
vagy masik mintadarabrél tud mésolatot
késziteni forgacsolassal. (3. dbra)

Mintabemetsz6k

Ezek a berendezések féként az (it6vizsga-
latokhoz hasznalatos bemetszett mintak elké-
szitéséhez szilkségesek. Tébbféle opcionalis
lehetdség létezik a minta darabszamanak
fliggvényében. Ezek koziil legegyszeribb a
manualis, kézzel hajtott kialakitas. Ebben az
esetben az alternal6 vagomozgast egy excen-
ter tarcsa korbeforgatasaval hozzuk létre, az
el6tol6 mozgast pedig egy mikrométerrel moz-
gatott targyasztal segitésével adjuk. Lehetd-

3. abra

séglink nyilik egyszerre 5 db minta bemet-
szésére (max. 3.17 mm/db vastagsag esetén).
A mikrométer egyuttal a bemetszés mélységét
is méri. Az egyik valtozatnal a mikrométer digi-
talis kijelzés(, nullazhaté, mely lényegesen
egyszer(ibb leclvashatésagot tesz lehetdve.
Az elébbiekben ismertetett berendezés 1é-
tezik elektromotoros meghajtassal is. Ez rész-
ben kényelmesebb, kdnnyebben kezelhets
megoldast jelent, masrészt a vagas sebessége
egzaktul és fokozatmentesen beéllithaté a
0.2-0.7 m/s sebességtartomanyban. A maxi-
malis mintavastagsag 25 mm lehet, amely
lehetévé teszi egyszerre akar ttbb minta
befogasat és megmunkalasat. A prébatest el6-
told mozgasat kézzel, mikrométeres orso
segitségével lehet létrehozni, és annak nagy-
sdga az 0.01 mm osztas( mikrométer skalajan
vagy digitalis kijelz6jén olvashato le. Egy ilyen
bemetsz8gép lathatd lapunk cimoldalén.
Ahelyes vagasi és el6tolasi sebesség meg-
vélasztasa és alkalmazasa ezen minta-el6ké-
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5. dbra

szitd fazisokban igen iényeges szempont. Nem
megfelelden megvalasztott paraméterek ese-
tén a vagokés felmelegszik és a bemetszés
megolvadt, eltorzult alakiva valik. Til nagy
el6tolas esetén nemkivant alakvaltozasok,
repedések keletkezhetnek a bemetszés tové-
ben, melyek legyengitik a vizsgaland6 mintat.
(4. dbra) Ennek kovetkeztében nem a tényle-
ges mechanikai jellemzéket fogjuk a vizsgalat
soran mérni.

A berendezésekhez tdbbféle, a vonatkozé
szabvanyokban (ISO 179/180, ASTM D256,
ISO 2818, ISO 8256, ASTM D5941/5942, DIN
53453, DIN 53435, DIN 53448, DIN 53753, BS|
2782/350, BSI 2782/359, UNI 6323 stb.)
meghatarozottaknak megfelelé kialakitasd
,alland6 profil(” kivagokés illeszthetd. Ezek az
dnélezé kések biztositjdk, hogy a bemetszés
mindig az adott méretd, lekerekitésl és geo-
metridji lesz. (5. dbra)

Automata mintakivagé

Olyan laboratériumokban, ahol igen nagy
sorozatszamban végeznek tdvizsgélatokat,
nagy munkadra raforditast igényel a minta-
eldkészités, kiildndsen ha figyelembe vesszik,
hogy t8rekedni kell a reprodukdlhatésag altal
megkivant fokozott pontossagra.

Ezt nagyban megkdnnyitheti egy automata
mintabemetsz6, mely egy ciklusban max. 56
db, egyenként max. 3.17 mm vastag minta

6. dbra

bemetszését képes elvégezni igen nagy se-
bességgel és pontossaggal. A vagasi sebes-
ség 2-64 m/min, mely lényegesen nagyobb,
mint a nemzetkézi szabvanyok altal megko-
vetelt (12-20 m/min). A berendezés kielzi a
bemetszés mélységét a maradék mintaszé-
lességet. A mintabemetszés sebessége fiigg a
bedllitott vagasi sebességtdl és a bemetszés
mélységétél. Egy specidlis forgaté minta-
adagold segitségével akar kétoldald mintabe-
metszés is kialakithatdé probatest-sorozat
esetén is. (6. dbra)

Mintabevagé

Ezeket az eszkbzoket elsdsorban kezdeti
repedés vagy éles bemetszés létrehozasara
haszn4ljak a mar bemetszett mintdn a bemet-
szés tdvében. A bevagds, berepesztés
mélysége mikrométerrel mérhetd. (7. dbra)

Osszefoglalva tehat azt mondhatjuk, a
minta-el0készités igen lényeges, az egész
mérés hitelességét és pontossagat nagyban
befolyasolé fazisa a laboratoriumi vizsgalatok-
nak. Ezért lényeges, hogy a minta
elbkészitését (igy, és olyan berendezésekkel
végezzlk, ahogyan azt az ide vonatkozd (és
cikkiinkben megemlitett) szabvanyok el6irjak.
Csak akkor varhatd el a vizsgélatok ismétel-
het6sége és pontossaga, ha kell§ koriiltekin-
téssel végezzik a vizsgdlandd mintak el6-
készitését.

A kévetkez6 szamban a m{ianyagiparban
hasznalatos mechanikai vagy fizikai tulajdon-
sagok vizsgalatara alkalmas berendezésekkel
és a mérések elvével fogunk foglalkozni.

Toth Péter — Testor Bt.

7. abra

HIREK

Egylittgondolkodds a tdrésrol

A kontinuum-mechanika és az anyagtudomany mvelGinek sz(k cso-
portja 1998. junius 12-13-4n Bilkkszentkereszten attekintette azokat a
lehetGségeket, amelyekkel erdsiteni és koordinlni lehetne hazénkban a
két tudomanyterilet hatarterlileti kutatsait a fémes anyagok teriiletén.
Az egyittgondolkodas formélis kereteit az OTKA T-025428: A torés
mikro- és makrofolyamatai leirdsanak Gsszekapcsoldsa cim( kutatési
téma az 1998-2000. évekre biztositja. A jelenlévsk roviden attekintették

- az anyagtudomany fejl6dési trendjeit, killdngs tekintettel a mikro-
szerkezet és a kontinuum-mechanika 6sszekapcsoldsara kialakult tren-
deket;

- a kontinuum-mechanika modellieinek és numerikus médszereinek
alkalmazaséval kapott eredményeknek a mlszaki szemlélet formala-
saban, alakitisdban jatszott dont6 szerepét;

- a kérosoddsmechanika alkalmazasi lehetdségeit az anyagszer-
kezeli sajatossagok figyelembevételére szivs trés esetén;

- az (regképz6dési és novekedési mechanizmussal végbemend
kérosodasok kontinuum-mechanikai targyalasanak lehet6ségeit;

~ a kozos tevékenység terlileteit, irdnyait és lehetséges forméit.

A jelenlévbk célszerlinek itélték

— a kontinuum-mechanika és az anyagtudomany hatérteriletei hazai
kutatésainak megerGsitését a nemzetkozi trendek figyelembevételével;

- a hatérterlileti kutatdsok kdlcstnds tmogatasat és koordinalasat
azzal, hogy tdrekszenek az e terlletet érintd PhD-dolgozatok és diplo-
matervek kdzds konzultalasara;

- az elért eredmények hazai megismertetésére idGszakosan ren-
dezvényeket (konferencidkat, szeminariumokat stb.) szerveznek;

- az |d6szakos rendezvényeket megel6zGen olyan frasos anyag

sszedllitasat, amely eldsegiti a két tudomanyteriilet kzos fogalom-
rendszerének a kialakitdsat és hasznalatat;

~ jelen megbeszélésrél széles korben tajékoztatni a kontinuum-
mechanika és az anyagtudomany hazai mdvelGit.

A kBvetkez6 rendezvény tervezett id6pontja 1999. vagy 2000., és
megszervezését a Miskolci Akadémiai Bizottsdg Gépészeti Szakbizott-
saganak a mechanikit és az anyagtudomanyt mvel§ szakemberei
kdz6sen végzik. E rendezvényt megel6zGen a kézbs tevékenységet
eldsegitd kiadvany dsszedllitasa indokolt Anyagszerkezettani modellek
és a kontinuum-mechanika cimmel. Ennek tervezett tematikéja:

1. Akontinuum-mechanika felépitése

2. Numerikus médszerek a kontinuum-mechanikaban

3. Akontinuum-mechanika anyagegyenletei

4. A hazdnkban hasznalatos programcsomagok anyagegyenletei

5. Az anyagok mikroszerkezete

- A diszlok&cié-elmélet alapjai, egykristalyok alakvaltozasa
- Polikrisztallin fémek rugalmas és képlékeny alakvaltozasa

6. Az anyagszerkezeti modellek figyelembevételének lehetségei az
anyagegyenletekben

7. Akérosodasmechanika alapjai
Barmilyen észrevételt, javaslatot 6rémmel var a résztvevk nevében:
Toth Laszl6. Fax:: (46)-369—438, e-mail:
tlaszlo alpha.@bzlogi.hu vagy mettoth@gold.uni-miskolc.hu

Téth LdszIo

A megbeszélés résztvevGi: Prohdszka Janos, Kozak Imre, Paczelt Istvan
akademikusok, Toth LAszi6 a miszaki tudomany dokiora, Dévényi Laszlo,
Horvéthné Varga Agnes, Lenkeyné Bird Gydngyvér, Kréllics Gybrgy, Nagy Gyula,
Szeidl Gydrgy a miszaki tudomdny kandidatusai, Fekete Tamés, Fllip Tibor PhD
és Kovécs Rita doktorandusz hallgato.
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