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Ultrahangos vizsgalat

Jogosultsagok az MSZ EN 12688: 2000 szamu

szabvany szerint

Szalay Ferenc*

A roncsolasmentes anyagvizsgélatok térhdditasa napjainkban is foly-
tatodik és eme vizsgalati eljarasok kozott az ultrahangos vizsgalati tech-
nika is toretlend! fejlédik.

A kiildnb6z6 mindsité eljarasok soraiban a hibanagysag meghata-
rozasi modszerek kézott az ORG (DAC) és TEN (AVG, DGS) a reflexio
képesség mérésén alapulnak. Ezért elengedhetetlenill szikséges a
mérésekben részitvevs, az alkalmazott vizsgdloeszkézok paramétereit
azonos modon; szabvanyositott kdrlimények kdzott vizsgalni, doku-
mentalni.

A készlilekgyartok kotelessége ezen adatokat a vevek rendelkezé-
sére bocsatani, lly médon Gsszehasonlithato, dsszevethet6 adatok bir-
tokéba jutunk. Ezeket a paramétereket — egy szabvanyositott rendszer
keretén bellil — id6szakonként fellil kell vizsgélni, és dokumentéini kell a
mért adatokat.

Ezt a célt szolgalja a 2000. évben megjelent MSZ EN 12668-1-3
szabvany.

- Az MSZ EN 12668-1 szabvany a gyartokat a vizsgalokészilékek
technikai paramétereit tartalmazé adatlapok felvételére kotelezi,
melyeket a vevd részére atadni kételes. Az adatlapnak tartalmaznia
kell a gyartott készilék paramétereit, valamint a megengedhetd
eltéréseket.

Példaul: kivetési frekvencia; holtzéna id6; adéimpulzus tartomany
stb.

*Ke-Tech Kit,, Budapest

Ezen adatok rendszeres, évenkeénti ellendrzésére egy felkészilt, a
gyarté altal elismert, irdsban megbizott, auditalt mér6 és kalibralé
szakcég jogosult. A felkésziilés erre a feladatra sok kdltséggel jér,
de a szabvany szerint nem megkerilhet.

+ Az MSZ EN 12668-2 szabvany szerint a vizsgaléfejek paraméterei-
nek a mérését a gyartd végzi; kiteles a sorozatgyartast vizsgalo-
fejeket egyedi szamozassal ellatni, és a vizsgaidfejhez tartozo adat-
lapokat a vev6nek atadni.

Fontos tudni, hogy az adatlapok értékei nem szamitott, hanem
mért értékek!

Az MSZ EN 12668-3 szabvany a vizsgaloegységekre vonatkozd
mérési eljarasokat, valamint a megrendelheté maximum értékeket
tartalmazza. Az eljaras alapvetéen az impulzus — visszhang elven
m{ikédo vizsgalokészilékekre vonatkozik.

A szabvany tartalmazza az elvégezend$ mérések elrendezését,
céljait és gyakorisagat.

Fontos, hogy a mérés a mindenkori, az alkalmazott vizsgaloegység-
re — készllék, vizsgaldfej és kabel — vonatkozzon. Ez a szabvany
foglalkozik a megfeleld probatestek méreteivel és kialakitasaval is.

Az MSZ 12668-1-3:2000 szabvany megjelenése lehet6vé teszi,

hogy az Ugynevezett reflexiéképesség mérés elven végzett hibanagysag
mérés Osszevethetd legyen minden készillék, vizsgalofej hasznalata
esetén.

Elektromagneses vizsgalat

Uj médszerek alkalmazasa az elektromagneses
roncsolasmentes anyagvizsgalatban

Dr. Vértessy Gabor*

QOlyan Uj, elektromagneses elven alapuld roncsolasmentes mérési
modszereket mutatok be, amelyek az intézetiinkben kifejlesztett magne-
ses térmérési technikan alapulnak. Ezek a modszerek, a térmérd
eszkozok elényds tulajdonsagai folytan, alkalmasak arra, hogy segit-
séglkkel kilonboz6, a roncsoldsmentes anyagvizsgalat témakorébe
vago feladatokat oldjunk meg. Ezaltal a jelenleg ismert eljarasoknal
érzékenyebb és megbizhatobb modszer, illetve méréberendezés
hozhato létre.

Az egyik ilyen mérési eljaras az drvényaramu effektuson alapuld
vizsgdlat, amely segitségével elekiromosan vezet§ anyagban elhe-
lyezked§ repedések, vagy egyéb, a vezetSképességet lokalisan megval-
toztatd hibak mutathatok ki. A médszer 6 elénye és Ujszerlisége a nagy
érzékenységli magneses térmérés és a hagyomanyos Orvényaramu
modszer kombinalasan alapul, amely egyrészt igen nagy érzékenységet
biztosit, és ezaltal kisebb hibak is kimutathatok, masrészt lehetévé teszi
a gerjesztési frekvencia jelentGs csokkentését, ezaltal az anyag nagyobb
mélységeibd! jovo jelek is detektalhatok.
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A mbdszer masik lehetséges, sokat igér§ alkalmazasi terllete a
szort magneses terek mérése, amellyel tébbek kozott a ferromagne-
ses anyagbOl késziilt mintdk hibdira, kifaradaséra, vagy a hegesztési
varratok allapotara lehet kivetkeztetni. Ebben az esetben a mérési méd-
szer érzékenysége, valamint a szenzor kdrnyezeti hatdsokkal szemben
tanUsitott ellenalld képessége az a tulajdonsag, amely ezt a modszert a
jelenleg is alkalmazott, f6leg a Hall-szondas mérésekkel szemben ver-
senyképessé teheti.

Tovabbi - tavlati — lehetéségeket is jelenthet mind az 6rvényaramd,
mind az egyéb mérések terliletén az a tény, hogy a magnesestér-méré
szenzor viszonylag kdnnyen integralhaté, igy komplex, félvezetd
aramkorokkel egybeépithetd, kis méretli és megbizhaté eszkdz hozhato
feétre.

A fentiekben vazlatosan ismertetett technika — legalabbis elvben —
szamos tovabbi anyagvizsgalati alkalmazasi lehetdséget jelenthet, ame-
lyek gyakorlati megvalositasa lehet az elkévetkezendd idészak feladata.
Pl. lehetévé valhat mégneses képek” felvétele, és ezaltal akar alakielis-
merés, akar magneses szennyez6k jeleniétének kimutatdsa nem mag-
neses matrixban.

A mbdszereket sikeresen probaltuk ki klldnféle hibakat tartalmazo
mintakon.

66

ANYAGVIZSGALOK LAPJA 2001/2



