Késziilékek, berendezések

RmV-HELYZETKEP

Digitalis zoom: A monitoron a képet nagyitva lathatjuk: 1,2x, 1,5x, 2x.

Mérési lehetdség: A XL-nél kizkedvelt ShadowProbe mérési rendszer
az (j verzioji endoszkopok Is magukba foglalhatjak. Masik lehetdség
a komparald mérés, amikor ismert mérethez hasonlitjuk a latott ké-
pet. A harmadik megoldas szoftveres. Erre szolgél az Everest PRO-
ware mérGszoftvere.

Manipuldtorok: A 7 mm-es modellekhez manipulatorok illeszthetdk,
amelyekkel a szondacslics kdzelébdl — a latott kép alapjan — aprd
targyakat, szennyezédéseket megfoghatunk illetve kiszedhetlink.
A felhasznalé az igényeinek megfelelden felszerelt készileket

vélaszthat.

Az dsszes felsorolt funkcitt a legfejlettebb mérérendszer tartalmaz-
za. Az Everest négyszint(i felhasznaldi rendszert allftott fel, ahol egy
adott szintli készlilék a késGbbiekben egy magasabb szintlre éta-
lakithatd.

1. XL Pro alap rendszer: botkormany vezériés, szondavég régzités,
home funkcid, nagy felbontast kamera, szonda-megvilagitas bedllitas,
LCD fényének beallitdsa, Composit és S Video kimenet, tovabbfejleszt-
hetGség.

2. XL Pro digitalis rendszer: az alap rendszer + képlefagyasztas,
digitalis zoom, beépitett szoftver, floppy meghajt6, beépitett memdria,
audio bemenet, képjeldlés, video bemenet, tovabbfejleszthetdség.

3. XL Pro fejlettebb digitélis rendszer: a digitalis rendszer + kép-
komparalas, hossz( idejl exponalds, tovabbfejleszthetéség.

4. XL Pro méré rendszer: a fejlettebb digitdlis rendszer +
ShadowProbe mérési rendszer, 8sszehasonlitO mérési rendszer,
PROware szoftver.

A készllékek opcids tartozékai az elére és oldalra néz6 optikai cstcs
adapterek, a hordozhaté ov-akku készlet, illetve a kiilonbéz6é szonda
mereviték, melyek a tartalyokban térténd vizsgalatot kdnnyitik meg.

Mit takar a vezérelheto videoszkopia?

Bodolai Tamas*

A vizudlis vizsgalat (VV) a legljabb és egyben a legrégebbi ron-
csolasmentes vizsgalati (RmV) modszer. A VV-t mar évszazadokkal a
t6bbi RmV médszer megjelenése elbtt hasznaltak, mivel az ipari szab-
vanyok csak nemrégiben ismerték el, ezért sok RmV szakember még
mindig kételkedik a VV hatékonysagaban, pedig sok esetben a vizualis
vizsgalat, kUlondsen a tavoli vizualis vizsgalat (TVV) az egyetlen alkal-
mazhaté eljaras. A vizsgalat eredményei pedig kiilondsen hasznosak és
fontosak lehetnek.

Mint mar emlitettikk, a TVV a legUjabb modszer, mert eszkdzei csu-
pan az elmult évtizedben mentek keresztil igazan nagy fejlédésen.

A tavoli vizudlis vizsgdlat és az Olympus:

Az 5. szérids boroszkopok, a fiberoszképok C5-0s generacidja és a
6. szérigs videoszkopok legujabb fejlesztései forradalmasitottak a tavoli
vizudlis vizsgalatot, és ebben vezetd szerepet 0ttt be az Olympus
Industrial.

Hogy miért is allitjuk ezt, errdl kelld tanubizonysagot ad a kdvetkezd
alkalmazasi példa.

Folyadékbehatoldsos repedésvizsgalat
reptilégép motor tengelyében:

Mindségbiztositasi elvaras a kills6 és belsé repedések 100%-0s
felderitése. A leghatékonyabb modszer a TVV.

A hasznalt felszerelés: IV8C6-20, UV fényforras, UV fényvezeték
(5 mm atmeérdjii), 8 mm-es rugalmas vezeték, IV-SetAR, 14"-0s monitor,
AT120D/NF és 120D/FF végadapter.

A vizsgalt csétengely méretei: hossza 160 mm, atmér§je 24 — 50
mm.

* Ke-Tech Kit., Budapest

A tengely mozgatasat el6segits, sajat készitésii allvany, és a
rugalmas vezeték segitségével a kozépre bedllitott videoszkop
hasznalataval lathatjuk a tengely teljes bels felliletét (. a foton).

A fluoreszkal® hatés a videoszkop t6liink tavol esé végétdl 20 - 40
mm-re rdgzitett UV lampaval érhetd el.

A legjobb képmindséget az alabbi kdriiimények kdzt kapjuk:

— csak UV fény van jelen, fehér fény nincs (sGtétkamra),

—az UV forrast maximalis teljesitményre allitjuk,

- kizarélag a IV-6A segitségével szabalyozzuk a fényességet,

- a felismerést és a megjeldlést kovetben a vizsgalatot meg kell
ismételni.

Uj, betonvas-kereso késziilék

Az 0j generacios Profometer 5 késziilék, a klasszikus 6rvényaramos
modszer helyett az impulzus indukcids médszert hasznositia. Igy, a
korabbi késziilékekhez képest, el6nyt jelent az, hogy a méréfej cseréje
nélkdl, az Un. univerzalis méréfejjel megmérhetd — ndvelt méréstar-
tomanyban — a takarobeton vastagsaga, a beagyazott betonvas atmérs-
je mm pontosan — a zavard hatasok (a vasszalak egymas melletti
hatasénak és a hegesztett kbtésekrsl érkezé jeleknek) korrekcioba
vételének eredményeként —, valamint a meghatarozhat6 a vasszalak
helyzete, melyet segiti a vaskdzeli helyzetre emelkedd magassagt — a
belsé hangszoron vagy a fllhallgatén at hallhaté — hangjelzés is.

A minddssze 1 kg tmegli, kompakt Profometer 5 késziilék idedlis

mérdeszkdz még a nehéz kdrnyezeti feltételek kézétt is a sorozat-
mérések elvégzéséhez. Ezt megkdnnyitheti a készillékhez igényelhetd,
utmér6vel ellatott ScanCar kocsi haszndlata, amellyel a méréfejet
kimélé maodon, egyszer(ien és kényelmesen végezhetiink a kiterjedt
fellleteken méréseket. A Profometer 5 el6nye még, hogy érzéketlen a
kils6 zavarokra, és kivald a mérés- és hdmérséklet stabilitasa. Az (j
szoftver lehetévé teszi az egyszer( adatatvitelt a PC-vel t0rténd
kiértékeléshez, és kifejezetten felhasznaldbarat, a javitott felnasznaléi
interfész pedig szabvanyos.

(Forrds: a Proceq SA sajtdszolgdlata)

ANYAGVIZSGALOK LAPJA 2001/2

69




